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@ Flltre a disques pour llquldes. 

© Le corps filtrant (8) est de forme generate cylindrique 
annulalre. II est constitue par des elements annulaires de filtration 

(1) espaces les uns des autres de fagon uniforme par des 
elements d'espacement elastiquement deformables mais inconv 
pressibles (6) qui permettent de faire varier i'epaisseur de la fente 

(2) existant entre les elements de filtration (1) voisins, en fonction 
de la pression axiale exercee sur le corps filtrant (8) par une piece 
d'appui (14). Cette variation a lieu entre une epaisseur faible 
correspondant au degre de filtration desire, et une epaisseur 

Ol maximum prevue pour permettre le nettoyage du filtre par 
^ passage a contre-courant d'un liqulde de nettoyage a travers ces 

fentes ainsi agrandies. Les elements de filtration (1) presentent, 
Q en coupe transversals, une section de forme lenticulaire, hydro- 

dynamique, taissant entre eux un passage convergent ou sont 
■T retenues les matieres solides. 
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Filtre a discpies pour liquid s 

Lps- f iltres rapides connus utilisent en general 
corame ecran de filtration, soit des treillis (toiles metal- 
liques tissees) , soit des t61es perforees, soit des grilles 
composees de fils a profils divers, soit enfin des duplie- 
s' ments rigides de rondelles, plaques ou disques, sans profil 
hydraulique special. 

Les inconvenients de ces constructions sont les 

suivants : 

Avec les treillis, les t61es perforees (ou cylindres 
^perfores) et les grilles, le nettoyage par inversion de 
courant ou back-wash, qui reprSsente le systeme le plus 
employe, les fibres qui peuvent se trouver dans le liquide, 
se faufilent autour des passages, car une fibre ne repassera 
pas lors du nettoyage par le roeme trou ou fente que celui par 
tflequel elle est deja pa.ssee lors de la filtration et ceci 
provoque le "feutrage" des corps filtrants qu'il faut alors 
changer . 

Avec tous les elements filtrants a action directe, 
c'est-a-dire sans lit de sable ou sans pre-couche, les passa- 
20ges se trouvent en surface et les impuretes de dimensions et 
de formes vari€es les colmatent en se placant les unes a c6tg 
des autres. 

Les profils hydrauliques des corps filtrants ne sont 
IS pas Studies pour donner un minimum de perte de charge et pour 
eliminer les turbulences qui favorisent tou jours les depSts 
d ' impuretgs . 

Tandis que les impuretSs de dimensions superieures 
au vide de roaille ou a la perforation restent en amont de la 
30surfa.ce filtrante, et que les impuretes de dimensions infe- 
rieures passent au travers des mailles ou des fentesj une quan- 
tity de particules ayant sensiblement les dimensions des 
orifices de passage se fixent et s coincent entre les fils. 
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les barres ou les bords de ces orif ices,provoquant ainsi 
petit a petit le colmatage de tout 1 "element filtrant malgre 
les syst&nes mis en oeuvre pour le nettoyage. 

On connait aussi des filtres du type a nettoyage a 
5" contre-courant, formes par un ressort hfilicoldal dont on 

peut faire varier la longueur et, par consequent, la distance 
entre spires, pour passer du regime de filtration, oil les 
'spires sont rapprochees, au regime de nettoyage , oil les spires 
sont ecartees, et inversement (DE-AS 25 45 684 et DE-OS 
26 28 237) . 

Les filtres de ce type de construction ont toutefois 
le defaut qu'il n'est pas possible en pratique d'obtenir que 
la distance entre spires qui est requise pour assurer un 
degr§ de filtration donn§, soit ef f ectivement r6alis§e et, 
4S surtout, soit constante sur toute la longueur du filtre. La 
pr€sente invention vise a remSdier aux d§fauts qui viennent 
d'etre releves, des diffSrents types de filtres connus a 
nettoyage a contre-courant et a cet effet elle a pour objet 
un filtre selon la revendication 1. 
10 Le dessin annexe repr€sente, a titre d'exemples, 

plusieurs formes d' execution du filtre selon l 1 invention. 

Figures 1 et 2 sont des vues sch§matiques en coupe 
partielle illustrant le principe et le f onctionnement du 
filtre selon l 1 invention. 
2S" Figures 3 et 4 sont respectivement des vues analogues 

aux figures 1 et 2 mais montrant la construction grSce a 
laquelle le f onctionnement illustre par les figures 1 et 2, 
est eff ectivement realise. 

Figure 5 est une vue en coupe axiale d'une premiere 
%0 forme d* execution. 

Figure 6 est une vue en coupe axiale d f une seconde 
forme d' execution. 

Figure 7 est une vue en coupe axiale d'une troisifeme 
forme d 1 execution. 
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Figure 8 est une vue en coupe axiale d'une quatrieme 
forme d' execution, montrant les organes en position de fil- 
tration. 

Figure 9 est une vue analogue a la figure 8, mais 
S montrant les organes de la quatrieme forme d' execution en 
position de nettoyage a contre-courant. 

Figure 10 est une vue en coupe selon 10-10 de fig. 

- 8 et 9. 

Les figures 1 et 2 reprfisentent une partie d'un 

At filtre formS d'une serie d' elements de filtration 1 formes 
chacun d'un anneau presentant en section transversale une 
forme lenticulaire, hydrodynamique . Sur la figure 1/ les 
elements 1 sonten position de filtration, pour laquelle ils 
sont rapproches de facon a laisser entre eux des fentes ou 

AS passages de filtration convergents 2 dans lesquels le liquide 
a filtrer s'ecoule dans le sens centripete comme l'indique 
la fleche 3. Cette forme permet d'obtenir automat iquement une 
stratification des corps et particules solides dans les fentes 
annulaires 2, les corps les plus petits Stant retenus au fond 

10 et les plus gros a distance du fond de la partie convergente, 
comme illustre sur la figure 1. De ce fait il est possible 
d' absorber davantage d'impuret€s pour une surface donnSe. De 
plus la forme hydrodynamique de la section transversale des 
anneaux 1 evite les turbulences et la cavitation du liquide et 

25 ameiiore le rendement. 

La figure 2 repr€sente la mime partie du filtre 
pendant 1' operation de nettoyage a contre-courant. Les elements 
1 sont alors davantage espaces que dans le cas de'la figure 1 

♦ 

et du liquide prealablement filtr€ traverse les fentes 2 de 
30 fa?on centrifuge comme l'indiquent les f leches 4. II est clair 
qu' alors tous les corps et particules qui avaient ete retenus 
par les elements 1 durant la phase de filtration, sont 
d§tach€s de ces elements et sont entralnes par le liquide de 
nettoyage. 
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Ceci etant explique pour bien faire compxendre le 
fonctionnement d'un f litre selon la prfisente invention , on 
va d€crire maintenant les figures 3 et 4, qui illustrent les 
moyens grace auxquels le fonctionnement selon les figures 1 
fjf et 2 est obtenu. 

Chaque anneau 1 presente sur chacune de ses faces , 
des alveoles 5, de preference au nombre de trois et espacls 
de 120°. Les alveoles des diffgrents anneaux sont alignes 
selon des droites parallSles a 1' ensemble de forme gSnSrale 
40 cylindrique constitug par ces anneaux. Entre chaque paire 
d 1 alveoles se faisant face et appartenant a des anneaux 
contigus, il est dispose un element d'espacement 6 en matiere 
eiastiguement dSformable mais pratiquement incompressible, 
telle que du caoutchouc par exemple. A l'fetat libre, ces 
-f£ elements 6 ont a peu pr§s la forme visible sur la fig. 4, 

c'est-a-dire celle d'une bille sphgrique dont on aurait enlevg 
deux calottes ggales et coaxiales. Int6r ieurement, chaque 
element d'espacement 6 est perc§ d'un canal median 7, perpendi- 
culaire aux deux plans parallSles que presente exter ieurement 
10 chaque organe 6. Ces elements 6 sont places dans les diffe- 
rents alveoles 5 -lors du montage- de fagon a se toucher 
par leurs parties planes, leurs canaux 7 §tant alors alignes 
(voir fig. 4) . 

La figure 4 montre la position §cartSe au maximum des 
%f elements 2, correspondant au nettoyage a contre-courant selon 
figure 2. Cet ecartement maximum assure le maintien 16gere- 
ment comprimes et en position correcte des elements d'espace- 
ment 6 dans les alveole^ 5. 

On amfene les elements de filtration 1 dans la position 
30 rapproch6e correspondant au travail de filtration (fig- 1 et 3) 
simplement en exer?ant une pression axiale determin6e sur 
1' ensemble de ces 61€ments de filtration 1, de fagon a compri- 
mer et deformer eiastiquement les elements 6 de sorte qu'ils 
prennent, en section transversale, la forme representee sur 
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la fig. 3, oQ leur canal 7 (fig. 4) a disparu par deforma- 
tion des elements 6, qui se sont aussi quelque peu aplatis 
dans le sens axial de 1' ensemble, permettant ainsi le rap- 
prochement des elements 1 au degre voulu pour assurer la 
5 filtration, II est clair que l'on peut dans chaque cas 
concret determiner par le calcul la force a appliquer pour 
r§aliser l'espacement exact desire des anneaux 1. 

Lorsqu'on cesse d'exercer la pression qui maintient 
les anneaux 1 en position de filtration, les elements eias- 
46 tiques d'espacement 6 reviennent automatiquement a leur 
position initiale et avec eux les anneaux 1 reviennent en 
position ecartee de nettoyage (fig. 4) • Une but§e non repre- 
sentee est de preference pr6vue pour limiter I'ecrasement des 
elements 6 de 1' ensemble cylindrique des elements 1, au degre 
IS correspondant a l'espacement voulu de ces elements 1 pendant 
la phase de filtration. 

II est a relever que l'epaisseur des elements filtrants 
1 dans le sens de l'ecoulement du liquide entre ces elements, 
est relativement grande, ce qui a pour avantage d'interdire 
20 pratiquement tout faufilage de fibres de longueur normale et, 
par consequent, d'eviter le feutrage du filtre. 

De plus, les elements d'espacement 6 agissant, lors 
de leurs deformations eiastiques, sans friction, le deplace- 
ment des anneaux 1 est assure d'une fa^on qui respecte 1'equi- 
2S* distance de ces anneaux. Ainsi on est assure du maintien 
constant, a la valeur voulue, de la finesse de filtration. 

II va de soi que, bien qu'on ait d€crit dans ce qui 
precede, le cas d'un filtre a circulation centripSte lors de 
la filtration et centrifuge lors du nettoyage, le fonctionne- 
$0 roent serait pareil dans* le cas centrifuge a la filtration et 
centripSte au nettoyage a contr e-cour ant , vu la forme lenti- 
culaire de la section des elements 1. 

Dans la forme d' execution selon fig. 5, on voit un 
corps f iltrant 8 de forme g€n6rale cylindriqu annulair , 
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formS d f elements filtrants tels que ceux que I'on vient 
de dScrire en reference aux fig. 2 et 3. Ce corps B est 
dispose dans line enveloppe en deux pi&ces 9, lO rendues 
solidairesl Le corps filtrant 8 est monte en cr€pine d'aspi- 
£ ration d'une pompe non representee. Lors de la phase de fil- 
tration, le liquide a filtrer est aspire dans le sens de la 
flfeche 11 tandis que le liquide filtr§ va a la pompe dans 
le sens de la flSche 12, aprSs avoir passe de fa^on centri- 
pSte S travers les fentes que laissent entre eux les anneaux 

40 du corps filtrant 8 dont on ne r€p€tera pas la description. 

Pour assurer le passage de la phase de filtration 
a la phase de nettoyage a contre-courant et inversement, les 
moyens suivants sont prSvus. 

Le corps 8 est maintenu entre une partie plane 13 

4r de la pifece 10 et une piSce d' appui 14 portee par une tige 
axiale 15 capable de glisser dans un cylindre de guidage fixe 
16 maintenu dans l'axe de la piSce 10 par des bras radiaux 
17. Un ressort de compression 18 est dispos§ autour de la tige 
15 et prend appui, d'une part, sur le cylindre fixe 16 et, 

ZO d' autre part, sur une tete}^£tu§e a l'extremite libre de la 
tige 15. 

Le fonctionnement est le suivant : 

Pendant la phase de filtration, la force du ressort et 
la pression du liquide arriyant en 11 font que la piece 14 

JS* vient occuper sa position extrSme supfirieure pour laquelle elle 
bute contre une but€e 20 solidaire du cylindre fixe 16. Les 
anneaux de filtration sont alors dans leur position rapprochge 
correspondent au degre de filtration desire. 

Lorsde la phase de nettoyage, la pompe s'arr§te et 

30 la colonne d'eau se trouvant en aval de la pompe redescend 
et conjointement avec la tension des elements d'espacement 6, 
repousse la piSce d' appui 14 vers le bas (a l'encontre de 
V action du ressort 18), jusque dans la position repr§sent§e, 
oil les spires du ressort font contact entre elles t limitent 
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ainsi la descente de cette piSce 14. 

Pour assurer que le liquide de nettoyage agisse de 
fa<jon pratiquement §gale sur toute la longueur .(dans -le sens 
axial) du corps 8, il est pr6vu dans I'espace situ§ a l'int§- 

5 rieur de ce corps, un d£flecteur annulaire profile 21 disposi 
axialement et solidaire de la pifece 14, elle-mfeme aussi 
profil§e, pour assurer un ficoulement favorable du liquide 
de nettoyage en direction des fentes du corps 8. Sans la pre- 
sence de ce dfeflecteur 21, il se produirait que par effet 

40 dynaiaique une pression supferieure serait cr66e dans l'intfi- 
rieur de la r§gion basse du corps 8 et une pression faible a 
1' autre bout. Le nettoyage ne serait efficace que dans cette 

rSgion inf€rieure. 

Rien n'empSche de mettre plusieurs d^flecteurs, selon 
if la longueur (axiale) du corps 8. 

Lorsqu'on rentet la pompe en marche, le ressort et 
la pression de I'eau entrant en 11 ramfenent les organes en 
position de filtration. La t§te 15a revient alors enlS'a. 

Si l'on veut arreter l^coulement du liquide lorsque 
ZO la pompe ne travaille pas, on ferine une vanne (non representee) 
disposfie a la bride supfirieure de la pifece 10. Bien entendu, 
il n'y a pas, dans ce cas, de clapet de pied ou de clapet 
anti-retour . 

La figure 6 reprfisente un corps filtrant 8a similaire 
if a 8 de fig. 5, dans le cas d'un filtre sous pression. Pour 
simplifier on n'a pas repr§sent§ les fil&nents d'espacement 

(6 sur fig. 4) . 

En phase de filtration, le liquide a filtrer arrive 
en 22 et sort filtrS en 23. Une sortie de purge, utilis§e 
%0 seulement pour le nettoyage a contre-cour ant r est prfivue en 
24. 

Les organes sont repr§sent€s en position de filtra- 
tion, oti une vanne rotative 25 ferine la purge 24 et ouvre 
l'arrivge d'eau a filtrer en 22. La pression d'un ressort 
IT 18a fait buter une pifece d'appui 14a contre une butge et les 
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filaments ou anneaux de filtration du corps 8a sont en position 
exacte de filtration. La filtration a lieu de fa<?on centripSte. 

Pour passer au nettoyage, on actionne la vanne 25 pour 
fermer l f arriv§e d'eau en 22 et ouvrir la purge en 24. Par 

5 ailleurs, on laisse revenir en arriSre le liquide filtre a 
la partie inferieure, en sens inverse de la flfiche 23, pour 
assurer le nettoyage. Sous I'effet combing de la pression due 
a ce retour et a 1' elasticity des organes d'espacement eias- 
tiques comprimSs pendant la filtration, la piece d'appui 14 

10 est repoussSe vers le haut de la quantity voulue, a l'encontre 
de I'action du ressort 18a qui alors se comprime pour limiter 
la course lorsque ses spires se touchent. Dans cet exemple, il 
est pr6vu deux dfiflecteurs 21a, 21b, au lieu d'un seul dans 
le cas de la fig. 5, pour am€liorer encore le nettoyage. 

IS" DSs que I'on ramlne la vanne 25 dans la position 

representee, une nouvelle phase de filtration recommence 
automa tiquement . 

La forme d' execution selon fig. 7 est raccordee a une 
conduite d'arrivee de liquide a filtrer, par une bride d f en- 

10 tree 25a tandis qu'elle est reliee a une conduite de depart de 
liquide filtre, par une bride de sortie 26. De m§me que dans 
1* exemple precedent, 'on n'a pas represente les elements 
d'espacement eiastiques disposes entre les elements filtrants 
annulaires, mais il doit §tre entendu que dans tous les exem- 
2S pies, on retrouve la meme disposition constructive visible sur 
les fig. 3 et 4. 

Le corps cylindrique 27 forme par 1' ensemble des €16* 
ments de filtration annulaires tels que 1, avec leurs elements 
d • espacement* 6 (fig. 3 et 4) est dispose entre deux appuis 

JO fixes 28, 29 prevus dans une chambre 30 ofi est dispose ce corps. 
La distance de ces deux appuis est telle que les elements 
filtrants soient en position de filtration. La filtration a 
lieu de fagon centrip&te. 

Pour faire le nettoyage, il est prevu les moyens 
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suivants. Une purge 31 permet de vider la chambre 30 apr6s 
qu'on a ferme l'entree (25a) et la sortie (26) du filtre. 

Dans l'axe de la chambre 30 et du corps 27 est dispos§e 
une buse radiale 32 portee a l'extr&nit§ inffirieure d'un tube 

S axial 33 solidaire d'une tige filetfie axiale 34 solidaire d'un 
volant d'actionneroent 35. Ce volant est deplagable entre une 
position supSrieure, (de filtration) montrfee en traits mixtes et 
la position inffirieure (de fin de nettoyage) representee en 
traits pleins. Le tube 33 peut tourner et coulisser dans un 

10 tube de guidage fixe 36 par lequel on fait arriver du liquide 
sous pression qui sert au nettoyage. 

Le jet sortant de la buse 32 exerce sur la region de 
I'interieur du corps 27 qu*il frappe, une pression suffisante 
pour obliger la partie des disques contigus de cette region a 

IS* s'ecarter de fagon localisSe, permettant ainsi au jet de net- 
toyer cette region du filtre, aprSs quoi le liquide de nettoy- 
age charge de la matiSre qui avait 6te retenue par le filtre, 
s'en va par la purge. En faisant tourner le volant 35 a une 
Vitesse convenable, on nettoie de proche en proche tout le 

Ift tour* d'une fente puis une fente aprSs l f autre. AprSs cela, le 
volant etant arrive dans sa position inferieure representee en 
traits pleins, on le ramSne en haut contre le filtre (pour 
etanchef sa vis par cooperation de la piSce 35a avec le joint 
O-Ring 35b), on arr§te l'arriv€e du liquide de nettoyage, on 

1£T ferme la vanne de purge et on ouvre les vannes (entree-sortie) 
que l'on avait fermees, et ainsi une nouvelle phase de filtra- 
tion commence. 

Le calcul montre que l'on peut doubler la largeur d'une 
fente entre les anneaux, a l f endroit frappe par le jet, en ne 
10 repartissant que 10% de jL' effort sur les autres liaisons souples, 
Un tel filtre peut Stre monte seul ou en duo lorsqu'on 
desire une filtration sans interruption. En effet, le debit ins- 
tantane de liquide de nettoyage est faible et 1' operation de 
nettoyage est plus longue que dans les exemples precedents. 
}ff Cette forme d' execution a l'avantage de pouvoir §tre montee 
en aspiration aussi bien que sur conduit sous pression. 
La forme d' execution suivante est r present6e en 
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phase de filtration sur la fig- 8 et en phase de nettoyage 
sur la fig. 9. Le corps filtrant 37 est analogue a celui des 
exemples dScrits en rfif€rence aux fig, 3 4 6/ -e'est-S-dire 
que sa longueur (axiale) varie entre un minimum correspondant 
r a la filtration (fig. 8) et un maximum correspondant au 

nettoyage (fig. 9) . Ici aussi, pour simplifier le dessin, on 
h'a pas dgcrit les €l§ments d'espacement 6 de fig. 3 et 
'4, qui sont presents dans toutes les formes d' execution 
dficrites. 

lb A 1* inverse des formes d 1 execution pr€c§dentes, la 

filtration (fig. 8) a lieu de fagon centrifuge dans le corps 
filtrant 37 et le nettoyage de fagon centrip&te. 

Le corps filtrant 37 est dispos§ a l'int§rieur d'une 
enveloppe coaxiale 38 , entre une but€e 39 fixe par rapport a 

/5* ce corps et une but§e mobile 40 solidaire d f un manchon cylin- 
drique 41 glissant axialement de fagon §tanche dans une partie 
42 fixe par rapport a 1' enveloppe 38. Ce manchon 41 est soli- 
daire d'une tige de commande axiale 43, gr§ce a des bras 
radiaux 44. Un autre manchon cylindrique 45 est solidaire de 

20 1a tige de commande axiale 43 , grace a des bras radiaux 46. 
Ce manchon 45 glisse de fagon §tanche dans une partie 47 fixe 
par rapport a l 1 enveloppe 38. 

La tige de commande 43 est solidaire d'un piston 48 
glissant dans un cylindre 49 fixe par rapport a l'enveloppe 

tS 38. On voit en 50 un conduit dgbouchant dans le cylindre 49, 
au-dessus du piston 48. Un autre conduit 51 d§bouche dans le 
cylindre 49, au-dessous du piston 48. 

Un soufflet d 1 6tfinch€it6 52 est dispose autour de la 
tige de commande 43 et est fix§, a une extr§mit€, sur un fond 

30 fixe 53 du cylindre a travers lequel fond passe la tige 43, 

et a son autre extr€mit§ sur une partie 54 solidaire de la tige 
43. 

En position de filtration, le bord inf€rieur du 
manchon 45 appuie contre un anneau d'StanchSitS 63 fixe sur 
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le fond 53 et ferme ainsi la communication entre l'int§rieur 
du corps 37 et un conduit d* Evacuation 55 dont le xole est 
indiqufi plus loin. 

Dans cette position, le manchon 41 est en position • 
S infErieure, o£i sa partie supErieure est distante d'une piece 
cylindrique fixe 56 qui sert a fermer l'arrivSe 57 du liquide 
& filtrer, lorsque le manchon 41 cooper e avec elle. 

Le fonctionnement de cette derniSre forme d'ex§cution 
est le suivant. 

|ft En position de filtration selon fig. 8, le liquide a 

filtrer entre en 57, pSnStre dans la chambre centrale du 
corps 37, passe entre les Sl&nents de filtration annulaire de 
ce corps, atteint la chambre annulaire 58 comprise entre 
l'enveloppe 38 et 1'extErieur du corps 37 et de IS gagne la 

IS sortie 59 du liquide filtrS. Pendant ce temps, un fluide sous 
pression arriv§ en 50 et qui avait amen§ le piston 48 en 
position infSrieure, continue d'agir sur ce piston et le main- 
tient en position de filtration. L f Evacuation en 51 est alors 
ouverte. 

%0 Pour pasi^r en phase de nettoyage, on inverse la 

commande du piston 48, c f est-a-dire qu f on relie 51 a l f arrivEe 
de fluide sous press- ->n en meme temps qu'on met 50 a I'Evacua- 
tion. Le piston passe c/ors dans sa position supErieure et les 
organes prennent la posi* on que montre la fig. 9. Les organes 

tST d'espacement Elastiques (6 -ir fig. 3 et 4) Etant comprimEs 
agissent dans le meme sens qu. le piston 48 et la butEe 40 se 
d§place vers le haut jusqu'a l'c ~tet constituE par un anneau 
fixe 60. Les Elements de f iltrati: sont alors en position 
EcartEe de filtration et le manchcn 41 coop&re avec 56 pour 

10 fermer de fagon Etanche 1'arrivEe dans le filtre de liquide a 
filtrer qui pourrait venir de 57. De son c6tE, le manchon 45 
s'est EloignE du joint 55 et la communication est ouv e rte entre 
1'intErieur du corps 37 et 1' Evacuation 55, tandis qu'on laisse 
entrer du liquide de nettoyage en 59. 
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II est prfivu en 59 un dfiflecteur 61 qui oblige le 
liquide entrant dans la chambre annulaire 58 a prendre un 
mouvement de rotation enveloppant le corps 37 *ur toute sa 
longueur. En effet, la forme de la section de passage de 59 

S passe, de la forme circulaire dans la bride 62, & une forme 
allongfie d'6tendue figale a la longueur du corps 37 en exten- 
sion maximum. De ce fait, le liquide de nettoyage passe de 
'f a$on uniforme sur tout le pourtour et sur toute la longueur 
du corps 37, & travers les fentes, maintenant eiargies, exis- 

tO tant entre les anneaux de filtration, Un nettoyage complet 
et uniforme du corps 37 est ainsi assure. 

On remarquera que le manchon 41 et la partie cylindri- 
que fixe 56 coopfirante sont agencfis de faqon que, par souci 
d'efficacitfi et de sficuritfi, ces fentes ne s'ouvrent pour le 
nettoyage que lorsque le contre-courant de nettoyage est d§jS 
amorce. 

On remarquera encore que dans les exemples de f litres 
repr6sent§s et dScrits, on a vise a rfialiser un corps filtrant 
dote d'une efficacit§ et d'un nettoyage les meilleurs possi- 

10 bles, plutSt que de chercher a augmenter la surface filtrante 
en vue d 1 assurer un debit maximum. La priorite a 6te donn€e aux 
considerations d'ordre hydraulique en ce qui concerne le cir- 
cuit de nettoyage par contre-courant, plutOt qu f au circuit de 
filtration, pour avoir la meilleure repartition possible lors 

15* du back-wash et §tre ainsi assure de bien nettoyer toutes les 
fentes du corps filtrant. En effet, ce qui est essentiel, c*est 
qu'a chaque phase de nettoyage le filtre soit nettoye dans 
toutes ses parties pour pouvoir fonctionner efficacement dans 
chaque phase de nettoyage consecutive. 

3© Bien que l'on n^ait decrit ici que des elements d*ecar- 

tement formes par des sortes de billes en caoutchouc ou matifire 
siniilaire, on pourr^it aussi prevoir ces elements sous d'au- 
tres formes, pour autant qu'ils travaillent sans friction, par 
exemple sous forme de ressorts- 
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REVINDICATIONS 


1. Filtre a disques pour liquides, du type a nettoya- 
ge a contre-courant et comprenant une s§rie d 'elements de 
filtration de forme annulaire coaxiaux constituant un ensemble 
de forme gfinfirale cylindrique et laissant entre eux des pas- 

JJ- sages de filtration annulaires, caracterise en ce qu'il 
' comporte des elements d'espacement eiastiquement d£f orroables , 
disposes localement entre les elements de filtration, et des 
moyens pour faire varier la distance entre les differents 
elements de filtration, par variation d'une pression exercee 

J6 sur les elements d'espacement. 

2. Filtre selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les moyens pour faire varier la distance entre les elements 
de filtration sont agenc€s pour agir par pression sur 1* ensem- 
ble de ces elements, parallfelement a l'axe de cet ensemble, de 

IC facon que, du fait de la presence des elements d'espacement, 
la distance entre les elements de filtration varie de facon 
simultan6e et uniforme lorsque cette pression varie. 

3. Filtre selon la revendication 1 ou 2, et dans 
lequel la filtration se fait de facon centripete, caract€rise 

20 en ce qu'il comporte.au moins un deflecteur annulaire dispose 
axialement dans l'espace cylindrique limite par les elements 
de filtration, pour uniformiser le nettoyage le long du filtre. 

4. Filtre selon les revendications 1 et 2, dans lequel 
le nettoyage se fait de facon centrip&te, caracterise en ce 

2S qu'il comporte une paroi liroitant autour de lui et sur toute 
sa longueur une chambre .annulaire, un orifice reliant cette 
chambre a l'exterieur et qui s'etend pratiquement sur toute 
la longueur de 1' ensemble des eiCments de filtration, un 
deflecteur etant dispose a l'endroit de cet orifice, pour 

10 obliger le liquide, lors du nettoyage a contre-courant, a 

tourner autour de cet ensemble, avec une Vitesse pratiquement 
uniforme sur toute la surface de cet ensemble. 
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5. Filtre selon la revendication 1, et dans lequel 
la filtration est centripSte, caract§ris£ en ce qu'il 
comporte une buse de nettoyage a contre-courant, montSe sur 
un support capable de tourner hfilicoldalement, dans l'espace 

5* cylindrique limit§ par 1' ensemble des 61§ments filtrants, 
autour de l'axe de cet ensemble, pour que, lors du nettoyage 
et alors que le filtre a StS prfialablement vid§, il se 
'produise, a l'endroit oft le jet sortant de la buse frappe le 
dit ensemble/ une pression qui ficarte localement les parties 

10 de deux 61&nents de filtration voisins en meme temps que ce 
liquide assure le nettoyage en passant a l'endroit de cet 
€cartement. 

6. Filtre selon I'une au moins des revendications 
pr§c€dentes, caractfirisS en ce que les €l€ments de fil tra- 
ction prfisentent, en section transversale, une forme lenticu- 

laire hydrodynamique, pour, d'une part, Sviter les turbulences 
et les cavitations du liquide et, d 1 autre part, produire 
une stratification par calibres des corps solides retenus dans 
l'espaceannulaire compris entre les elements de filtration. 
20 7. Filtre selon I'une au moins des revendications 

pr§c§dentes, caract6ris§ en ce que les £l§ments d'espacement 
sont des blocs en matiere §lastiquement d§formable sans 
variation notable de volume. 
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FIG. 5 
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FIG. 7 
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